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1. GENEL ACIKLAMALAR

1.1 GIRIiS

Bu kitapgik Teknoplate Is1 Degistiricilerinin dogru sekilde montaji, ¢alistirilmas: ve bakiminda sizlere yol
gostermesi amaciyla hazirlanmistir. Bu rehberi incelemenizi ve talimatlar1 dikkate almanizi oneririz.

Bu montaj, calistirma ve bakim kitap¢iginda belirtilen hususlar dikkate alinmadan gerc¢eklestirilen
calismalarda olusacak hasarlardan TEKNOPLATE sorumlu tutulamaz.

1.2 ACIKLAMA

Bir TEKNOPLATE Is1 Degistiricisi, bir akiskandan digerine 1s1 transferinin gergeklesebilmesi igin 6zel
olarak tasarlanmis ince plakalardan olusan “Plaka Paketi” ihtiva eder. Akiskanlarin plaka paketinde
istendigi gibi dagitilmasi, birbirine karismamasi ve sizdirmazligin saglanmasi i¢in conta setleri
kullanilmistir. Plaka paketi, sikistirma islemi i¢in gerekli saplamlar1 da igeren akiskanlarin giris ve ¢ikis

noziillerini tagiyan govde icerisine yerlestirilmistir.
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1.3. ANA PARCALAR
e SABIT ve HAREKETLI govdeler kalim, diizgiin ve basingli kaplara uygun gelik plakalardir.

e UST TASIMA BARI, sabit gdvde ve destek ayagina tutturulmustur, plakalar: ve hareketli
gbovdeyi destekleyerek, bakim esnasinda 1s1 degistiricisin kolay sokiilmesini saglar.

e ALT TASIMA BARI plakalar1 belirlenen pozisyonlarda tutat ve ayni zamanda plakalarin
ayni eksende kalmasina yardimci olur.

e SIKMA SAPLAMALARI plaka paketlerinin sabit ve hareketli govdeler arasinda
sikistirilmasi i¢in, 1s1 degistiricisinin ¢evresinde diizgiin bir sekilde yerlestirilmislerdir.
Manuel uygulamanin yani sira plaka demetinin sikistirilmasi isleminde hidrolik silindirler
de kullanilabilir.

1.4. TERMINOLOJI

Baglanti noziilleri bir harf ve bir rakam ile isaretlenmislerdir. F sabit govdeyi (Fixed), M
ise hareketli govdeyi belirtir.
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1.5. AKISKANLARIN GIRIiS$ VE CIKIS POZISYONLARI

PLAKA VE CONTALAR

SABIT GOVDE

HAREKETLi GOVDE

SEKIL 2

Primer ve sekonder devrelerin baglantilari i¢in dort olasilik bulunmaktadir. Her durumda dogal
akisa uyulacaktir. Girig-¢ikis pozisyonlari spesifikasyon sayfalarinda belirtilmistir.

VT02 ‘den VT20 ‘ye kadar

1 GECIS / 1 GECIS NB OF EVEN PASSES NB OF ODD PASSES

GIRIS CIKIS GIRIS CIKIS GIRIS CIKIS
1) Devre 1 FA FD FD MC FA MC
Devre 2 FC FB MD FC MD FB
2) Devre 1 FB FC FC MD FB MD
Devre 2 FD FA MC FD MC FA
3) Devre 1 FC FB MD FC MC FA
Devre 2 FA FD FD MC FB MD
4) Devre 1 FD FA MC FD MD FB
Devre 2 FB FC FC MD FA MC

VT28 ‘den VT130 ‘e kadar

1 GECIS / 1 GECIS NB OF EVEN PASSES NB OF ODD PASSES

GIRIS CIKIS GIRIS CIKIS GIRIS CIKIS
1) Devre 1 FA FC FD MC FA MD
Devre 2 FD FB MD FC MC FB
2) Devre FB FD FC MD FB MC
Devre 2 FC FA MC FD MD FA
3) Devre FC FA MD FC MC FB
Devre 2 FB FD FD MC FA MD
4) Devre 1 FD FB MC FD MD FA
Devre 2 FA FC FC MD FB MC
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1.6. PARALEL VE CAPRAZ AKISLI PLAKALARIN ISARETLENMESI

SABIT GOVDE HAREKETLI GOVDE
Is1 degistiricinin  6n kisminda Is1 degistiricinin arka kisminda
durarak bakildiginda, isaretleme durarak bakildiginda isaretleme
yukarida gibi goriiniir yukarida gibi goriiniir
SEKIL 3

3

E 5 CONTA :1 CONTA

: TAHLIYE : TAHLIYE

i DELIKLERI] ' DELIKLERI

:

1 FLUID FLOW IS i AKISKAN

LATERAL GECIiSI CAPRAZ

VT02 to VT20 VT28 to VT130

SEKIL 4
ACIKLAMALAR

e Plakalar, contalar sabit govdeye bakacak sekilde monte edilirler.
e Plaka uglar1 N kuzey (North) ve S giiney (South) harfleri ile isaretlenmistir.

Plakalar numaralandirilirken sabit gévdeden baslayarak sayilar verilir. Sabit govdeye ilk
temas eden plakadir ve dort koseli contaya sahiptir.

e Genellikle ilk plaka N harfi yukarida iken takilir. Plakalar daha sonra 1N, 1S yukar1 gelecek
sekilde dizilirler.
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1.7. PARALEL VE CAPRAZ AKISLI PLAKALARDA CONTALARIN E P
ISARETLENMESI )8

VTO02 ‘den VT130 ‘a KADAR ILK PLAKA CONTASININ YAPISI

—__

s

—

_\\ﬁ\\\<\/<\\‘<\\\‘

e Ik plaka, 4 giris noziiliinii izole eden, aynm zamanda akiskanlarin ilk
plaka ile sabit govde arasina girmesini dnleyen 6zel ilk plaka contalari
ile donatilmustir. i1k plaka ile sabit gévde arasinda herhangi bir siv1
akis1 olmaz.

2/,//</,///////¢’/r

A\

e Biitiin diger plakalar standard contalar ile donatilmislardir. ,
ILK PLAKA

CONTASI
SEKIL 5
N

Her zaman NE-SE* koseleri izole olacak sekilde contalar takilirlar.
*NE: Kuzeydogu , SE: Giineydogu

T
—

[
VT02 ‘den VT20 ‘YE KADAR STANDARD CONTA ORYANTASYONU §5 § AKISKAN
| GECISi
§ \ PARALEL
0 § E
\

e
= SSSSSSSseas

& \\\\-\\§\

CONTA
TAHLIYE
DELIKLERI

;Il

QP s

SEKIL 6

VT28 ‘den VT130 ‘a KADAR STANDARD CONTA ORTANTASYONU
Contalar alternatifli olarak kdoseleri kapatacak sekilde takilirlar, bundan dolay1 1s1
degistiricilerinin tek ve ¢ift sayili plakalar1 da belirlenmis olur.

Asagidaki genel kurallar gecerlidir :

e Tek sayili plaka contalar1 : NE ve SO portlari izoleli (1. ve 3. noziiller agik)

o ift sayili plaka
.. gonttalaz]l ’ ] . ‘ portlari izoleli (2. ve 4. noziilles
D i 2
\? \\w// CONTA / ?\\\ﬁ\
\ 0
o\ 1o
4 il
S N
TEK SAYILI PLAKA CIFT SAYILI PLAKA

STANDARD CONTA SEKIL 7 STANDARD CONTA 6
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1.8. OZEL PLAKALARIN TANIMLANMASI

Standard bir plakada 4 gecis noziilii bulunur. Kapali noziillii 6zel plakalar, kapali noziillerin
bulundugu bolgelere gore isimlendirilir..

Kapali noziillere gore isimlendirilmis plakalar (sekil 8’e bakiniz):

ORNEKLER:

4 F = 4 kapal1 noziil

2 FN = 2 kuzey noziilii kapali
FNO = 1 kuzeybati noziilii kapali

2 FN-FSO= 2 kuzey + lgiineybati noziilii kapalt

NOT : Ozel plakalar genellikle tek sayili plakalardir.

(O NQO) { NQO) (ON ) O NQO) (ONQO) (O NQO)
0 E

O 3O (o )18) O 30O . 3O Os =
87D FNG FNE FSO FSE 2F8

(N ) (ON ) ( NOY (N ) (N ) (N )

O 50 s =1 Os v 5O S
2FN FNE . SE FNO. SO 2FN.FSE 2FN.F30 4F

FIGURE 8

PLAKALARIN BELIRTILMESI

Bazi plakalar ¢ok yiiksek caligma basinglari icin gili¢lendirilmis olabilirler. Giiclendirme islemi
plaka malzemesi ile ayn1 malzemeden metal pargalarin, icerisinde conta ihtiva etmeyen, plaka
noziiliine yakin conta yataklarina kaynaklanmasi ile elde edilir.

Gii¢lendirilmis plakanin isimlendirilmesi ise su sekildedir:

Plaka 4F Cr = 4 noziil kapali-gii¢lendirilmis (Cr=Crenals, reinforcing strips)

NOT (SADECE VT28 TO VT130 MODELLER ICIN) :

Standard tek ve cift sayili plakalar birbiri ile aynmidir. Gii¢lendirilmis plakalarda ise tek ve ¢ift
say1l1 plakalar birbirindne farklidir.
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1.9  TiPiK GECIS DUZENI - PARALEL AKIS

VTO02 ‘DEN VT20 ‘YE ALISILMIS OZEL PLAKALARIN KONFIGURASYONU
1 GECIS /1 GECIS, CIFT / CIFT — TEK / TEK

STANDOARD FLATE SPECTIAL PLATES

d bd bd k@ lkd Ld ls

=] =) = = S =]
5TD FLATE FIRST PLATE FIAST PLATE 2FN FIRAST PLATE =FS 2FS PLATE 2FN FLATE L&ST FPLATE
5TD GASKET 4 CORMER GASKET 4 CORMER GASKET 4 COAMER GASKET STD GAEKET STD GASKET 5TD GASKET
FOR FDR EVEM FOR COD LAST PLATE ANDJDR o
1PAES / 1PASS MALTIFASSES ML TIPASSES BAFFLE FLATE FUR APASE [ 1PAZSS

EVEN OR OO0 MULPIRASSES

MOBILE HEAD

TYFICAL PASDS ARRANGEMENT

=]

;%Z
B

S

A

A

| 2N
S

FIXED HEAD ™

FIXED HEAD M S 4 j

EVEMN PASZES

Mz M4@

obD PASSES
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1.10 TIiPiK GECIS DUZENI - CAPRAZ AKIS
VT28 ‘DEN VT130 ‘A ALISILMIS OZEL PLAKALARIN KONFIGURASTONU

1 GECIS / 1 GECIS, CIFT/CIFT - TEK / TEK

STANDARD FLATES

5 ~

SPECTIAL PLATES

=

29

5
FIRST PLATE
4 CORNER GASKET
FOR
1PABS [ 1PASS

)

O

=
FIRST PLATE =FN
4 CORMEH BASKET

FOR
EVEMN MULTIPASSES

)

e

@

@@

2 e

= = s
FIRST PLATE 2FS PLATE 2FN PLATE 2F5
4 CORRER GASKEET ST0 GAZKET ST0 GADKET

FOR
0D MULTIFASSES

TYPICAL PALSS ARBANGMENT

DOD PLATE EVEN FLATE

5TD GASKET STD GASKET
1PASS
1PAZS

ETRIRE 1%

FIGURE 14
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SEKIL 10

)\

k=1
LAST PLATE 4F
STD GASKET
FOR
1PASS / 1PASS

MOBILE HEAD

K

MOBILE HEAD

Pt

MOBILE HEAD

i




MONTAJ, CALISTIRMA VE BAKIM KILAVUZU

KNOPL/

2. MONTAJ

TEKNOPLATE Is1 Degistisiciler montaj ve testleri yapilmig olarak fabrikamizdan sevk edilirler.
Is1 degistiricilerin civatalar yardimu ile yere rijit bir sekilde ve sikica tutturulmalar1 gerekir.

2.1 PLAKALIISI DEGISTiRiCILERIN KALDIRILMASI
Is1 degistiriciyi kaldirmak i¢in, sabit govdede bulunan kaldirma deliklerini kullanin ve kaldirma

kablosunu asagidaki resimde goriindiigii sekilde, hareetli govdenin hemen sonrasindaki {ist tastyici
cubuga dolayin. Muhafazali 1s1 degistiricilerde 6nce muhafaza sokiilmelidir.

Uy

1110
I

SEKIL 11  Plakah Is1 Degistiricilerin Kaldirilmasi

2.2 MONTAJ VE BORULAMA
Is1 degistiricinin dogru montaji1 i¢in asagidaki siralamayi takip ediniz:

a) Is1 degistiriciyi boru, vb. ekipmanlar olmayan agik bir alana yerlestiriniz.
b) Bakim kolaylig1 i¢in 1s1 degistiricinin ¢evresinde 1 metrelik bos alan birakiniz.

10
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SEKIL 12 — TEKNOPLATE Montaji i¢in Bos Alan

c) Is1 degistiricinin diizgiin yerlestirildigini kontrol ediniz.

d) Boru tesisatindaki esnekligi kontrol ediniz. Esnekligi olmayan boru tesisatlarindaki termal(isil)
genlesmeler, 1s1 degistirici baglanti1 noziillerinde kacaga sebep olan agir1 yiiklenme
olusturabilir.

e) Ist degistirici baglanti noziillerine asir1 sekilde yiiklenilmesini onlemek ig¢in, boru tesisati
diizgiin sekilde desteklenerek eksenel kagaklar minimize edilmelidir.

f) Eger hareketli govdede de baglanti varsa (¢cok gecisli 1s1 degistiriciler), bakim zamaninda
hareketli gdvdenin rahat bir sekilde geri ¢ekilebilmesini saglayacak ara parcalar
kullanilmalidar.

14

& ‘ .
m I
I )| )

e - L PLAN VIEW

SEKIL 13 Dirsek Ara Par¢a ile Baglanmis Hareketli Govde

g) Tim baglant1 noziillerinde vanalarin bulunmasi tavsiye edilir, boylelikle TEKNOPLATE Is1
Degistiricisi kolaylikla devreye alinip devreden ¢ikarilabilir. Hizhh agma-kapama yapan
vanalar su darbelerine (water hammer) sebep olabilirler. Bu konuda personelinizi
bilgilendiriniz.

h) Is1 degistiricilere s1vi basan pompalar kisma vanalari ile donatilmalidirlar. Maksimum pompa
basincinin, 1s1 degistiricisinin ¢aligma basincini gectigi durumlarda, pompa basma hattina bir
emniyet veya asir1 basing vanasi takilmalidir. Eger basing kontrol vanalar1 kullanilacak ise, 1s1

11
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degistirici girislerine takilmalidirlar. Pozitif deplasmanli pompalar kullaniliyora pompalar
mutlaka titresim yutucularla donatilmis olmalidirlar.

2.3 Depo (Saklama) Kosullar

Eger TEKNOPLATE’i uzun siire depoda tutmak zorunda kaldiysaniz, devreye almadan once veya
kapsaml1 bir bakim sonrasi tekrar ¢alistirmaya baslamadan once su noktalara dikkat ediniz:

Contalarin zarar gérmesini 6nlemek i¢in plaka paketini UV 1sinlarindan koruyacak, koyu renkli
plastik koruyucularla sarin. Plaka paketini elektrik motoru, ark kaynak cihazi gibi ozon olusturan

ekipmanlarla ayn1 ortamda depolamayin.

Islenmis karbon celik yiizeylere uygun antipas uygulayarak paslanmalari 6nleyiniz. Ornegin
civatalar, flang yiizeyleri, vs.

Tiim baglant1 noziillerini kauguk kullanarak, aga¢ veya metal kapaklar ile kapatiniz.

12
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3. CALISTIRMA

3.1 ilk Kontroller

a) TEKNOPLATE ‘i devreye almadan once, O6zellilke uzun siireli duruslarin ardindan, 1s1
degistiriciye baglantilar1 yapilmis boru tesisatinda, 1s1 degistiriciyi tikayabilecek pisliklerin
olmadigindan emin olunuz. Biiyiik ¢capli kat1 partikiiller i¢in 1s1 degistirici filtre gorevi gérmeye
baslar.

b) Tiim giris ve ¢ikis baglantilarinin dogru ve siki olarak yapildigindan emin olunuz.

c) Prosesinize ait parametrelerden 6zellikle basing ve sicaklik degerlerinin, 1s1 degistirici isim
plakasinda belirtilen sinir degerler i¢cinde oldugunu kontrol ediniz.

3.2 DEVREYE ALMA

33

Is1 degistiriciyi devreye alirken asagidaki siralamaya uyunuz. Oncelikle ¢aligma sartlari daha
diisiik olan devreyi ¢alistirip daha sonra diger devreye de aym prosediirii uygulayimiz. (Dikkat:
Buhar uygulamalarinda buhar devresi en son agilmalidir.)

a) TEKNOPLATE Is1 Degistiricisi ve pompa arasindaki besleme vanasini kapatiniz.
b) Eger var ise ¢ikis hattindaki vanay1 tam a¢iniz.

c) Tahliye vanasini aginiz.

¢ Pompay1 calistirmiz.

e) Yavas bir sekilde besleme vanasini ac¢iniz.

f  Tim havanin tahliye edildiginden emin olduktan sonra tahliye vanasini kapatiniz.

NOT (BUHAR UYGULAMALARI iCiN):
i) Buhar devresi daima ilk olarak kapatmal ve son olarak acilmahdir. Diger devrede sivi
transferi yokken buhar devresi acik birakilmamahdar.

ii) Ani acilip-kapanan vanalar 1s1 degistiricinin servis dis1 kalmasina sebep olacak boyutta
plakalarda hasara sebep olabilir. Vanalar yavasca acilip kapatilmahdir.

Devreye alma veya durus esnasinda 1s1 degistirici soklardan korunmalhidir. Devrede, mevcut
termometrelerden yararlanilarak, sicakhk artislari kisma vanalarn ile kontrol altinda
tutulmahdir.

CALISMANIN SONA ERMESI - DURUS

KISA SURELI DURUSLAR

Eger TEKNOPLATE Is1 Degistiricisi kontrol, servis veya pompa arizasi gibi sebeplerden dolay1
kisa bir siire i¢in devre dis1 birakilacaksa asagidaki prosediire uyunuz:

1. Once kritik devreden baslamak iizere 1s1 degistirici giris vanalarini (yavasca) kapatiniz.

2. Pompalar1 durdurunuz.
3. Is1 degistirici ¢ikis noziillerindeki vanalar1 kapatiniz.

13
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UZUN SURELI DURUSLAR

Bir ay veya daha uzun siireli duruslar igin, kisa siireli duruglarda uygulanan prosediirle baglanip
arkasindan asagidaki uygulamalara da uyulmalidir:

4. TEKNOPLATE Is1 Degistiricisi’nin tahliye vanasini da agarak i¢indeki sivilar1 bosaltiniz
(drenaj).

5.Uygun temizlik prosediirii dahilinde durulama sivisi ile plaka paketini yikayiniz. Proses
akiskaninizdan veya durulama suyundan dolayr 1s1 degistirici icerisinde klor ve klor tiirevi
maddelerin kalmamasina dikkat ediniz. (Klor ve tiirevi malzemeler pitting olusmasina
(korozyon) sebep olacaktir.)

6.Plaka normal boyutunun 10-20% fazlasina gelecek sekilde sikma somunlarini gevsetiniz.
TEKOPLATE Is1 Degistiricisi’nin depolanmast i¢in 2.3 boliimiine bagvurunuz.

14
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4. BAKIM

4.1 MONTAJ

Plaka paketinin yeniden toplanmasi i¢in manuel stkmanin yanisira hidrolik silindirlerin yardimi ile
de sabit ve hareketli govde arasindaki mesafe diizgiin bir sekillde ayarlanabilir.Sekil 14’ bakiniz.

Designation
Hydraulic cylinder
Pump

Valve bloc
Hydraulic hose
Wrench

B bl Ih

i

vl &

SEKIL 14

4.2 DEMONTAJ

e Demontaj islemi Oncesinde sabit ve hareketli govdeler arasindaki plaka boyu ol¢iilerek
kaydedilmelidir.

e Anahtar yardimi ile 4 sikma saplamasindaki (O) (N° 2-2°, 6-6’) somunlar1 (J) gevsetiniz.

e Somunlart (J) el ile, hidrolik silindir boyu ile orantili X mm + silindir strogu Y mm kadar
gevsetiniz.

e 4 adet stkma saplamasini (O) sabit gévdeye dogru itiniz.

e 4 adet hidrolik silindiri, saplamalar1 Y-5 mm kadar disarida kalacak sekilde monte edip,
somunlari(J) takiniz.

e 4 adet hidrolik silindire basin¢ uygulayarak plaka paketini yavas¢a sikiniz. Bu uygulama ile 5
mm ekstra stkma saglanmis olur.

15
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4.3

4.4

o Silindirleri basing altinda tutarken (sayilar1 12’den disiik ise) 1-1° , 4-4> |, 7-7° sikma
saplamalarini ¢ikariniz. Sayilar1 eger 12’den kiiclik veya esit ise merkezde bulunan sikma
saplamasini ¢ikartiniz.

e 3-3, 5-5’ sikma saplamalarinin somunlarini(J) el ile 145mm’ye gevsetiniz. Eger sayilari
12°den kiigiikse 1-1° ve 3-3’ i gevsetiniz.

¢ Silindirdeki basinci bosaltarak Y-5 mm kadar gevsetiniz.
e Plaka paketi tam olarak ac¢ilana kadar yukaridaki islemleri tekrarlayiniz.

NOT: Y hidrolik silindirlerin hareket mesafesini gosterir. (100 veya 150 mm).

MANUEL (EL iLE) TEMIZLEME

Plaka paketini gevseterek sikma saplamalarini disar1 ¢ikartiniz.Hareketli gévdeyi geriye dogru
cekip, plakalarin birbirinden ayri bir sekilde askida kalmasini saglayiniz.Bdylelikle basingli su
veya firga ile tamizlik yapma imkan1 dogmus olacaktir.

Yiiksek basingli su kullanilacaksa deformasyona yol agmamak icin plakalar yere yatirilarak
temizlik yapilmalidir.

e Plakalarda korozyon baslangicina sebep olacak fircalar kullanilmamalidir.

e Temizlik esnasinda contalarin hasar gormediginden emin olun ve 1s1 degistiricisi tekrar
toplanirken contalarin plakalara diizgiin yerlestirildiginden emin olun.

KiMYASAL TEMIiZLiK

Is1 degistiricisini plaka demetini ayirmadan temizlemek de miimkiindiir. Is1 degistiricisinin
baglant1 noziillerine temizleme sistemini baglayiniz ve iki devrede de uygun temizlik sivisi
dolastiriiz. Plaka, baglant1 pargalar1 ve contalarin secilen akiskana dayanimindan emin olunuz..

ONEMLI NOT: Kesinlikle HIDROKLOLIK ASIT kullanmayiniz.

PIPE WITH A SUFFICIENT DIAMETE IN ORDER
TO ALLOW X% CF THE MINIMAL FLOW RATE [X=10 TO 50]

ISOLATION
YALVE

IN DIFFERENTIAL TO CHEEK

MANOMETER TO BE PLACED
THE PRESSURE DROP

ISOLATION

VALVE PIPE WITH A SUFFICIENT DIAMETE IN ORDER

TO ALLOW X% OF THE MINIMAL FLOW RATE [X=10 TO 20)

()

SEKIL 15



—
KN OP . _ MONTAJ, CALISTIRMA VE BAKIM KILAVUZU

4.5 CONTA VEYA PLAKALARIN DEGISTIRILMESI

4.6

TEKNOPLATE contali, plakali 1s1 degistiriciler, model ve kendisini olusturan parcalarin
malzemelerine bagl olarak, yapistirmali veya yapistirmasiz (v-clip) contalama sistemlerine
sahiptir. Is1 degistiricinizin contalama sistemi i¢in genel montaj ¢izimine bakiniz.

BIR CONTANIN DEGISTIRILMESI

Plakay1 1s1 degistiricisinden disar1 alarak contasini sokiinliz. Contay1r plakadan ayirmakta
zorlanirsaniz, plakanin arka yiizeyinden conta kanallarina sicak hava tutunuz.

Plakay1 tamamen temizleyiniz. Conta kanallarinda, bir onceki yapistiricidan kalma higbir artik
birakilmamalidir. Plaka temizligi bittikten sonra 3. paragrafta acgiklandigi gibi yeni contay1
yerlestirip, plakay1 orjinel pozisyounda 1s1 degistiriciye geri takiniz.

BIR PLAKANIN DEGISTIRILMESI

Plaka sirasini (tek veya ¢ift), ve conta pozisyonunu not ediniz. Yeni takilacak plaka, eskisi ile
ayni kalinlikta, desende, malzemede ve noziil tipinde olmali ve eski plakada bulunan conta ile
aym Ozelliklere sahip conta kullanilmalidir.

YENI PLAKALARIN MONTAIJI

Plaka sayilar1 ve pozisyonlari, ihtiya¢ duyulabilecek yeni psorer sartlarini karsilayacak sekilde
yeniden diizenlenebilirler. (Dizilis tipi, plaka sayisi, gecis sayisi, vs.)

TEKNOPLATE teknik destek ekibi bdyle durumlarda sizlerin yeni ihtiyaciniza yonelik destek
hizmetlerini sunmaktan mutluluk duyacaktir.

YEDEK PARCALARIN DEPOLANMASI

PLAKALAR

Yedek plakalar orjinal kutularinda tutulmali ve giivenli bir bolgede saklanmalidir.
CONTALAR

Contalar 0°(32°F) ile 20°C(68°F) arasindaki sicakliklarda, 1siktan korunacak sekilde sarilmig bir
sekilde depolanabilirler. Contalar, 0°’nin altinda depolamak zorunda kalindiysa ¢alisma anindan
once contalarin 0°’nin tizerindeki sicakliklarda isitilmalidirlar.

Contalarin katlanmadan diiz bir sekilde depolanmasi tavsiye edilmektedir.Eger yer problemi
varsa contalar ikiye katlanabilirler. Bu durumda katlanma noktalarinda keskin kodselerin olusumu
engellenmelidir. Aksi taktirde contalarin katlanma bdlgelerinde ¢atlaktar olusabilir.

YAPISTIRICI

Acil durumlardaki bazi bakim uygulamalari i¢in yapistirict stoklamak gerekebilir.

Yapistiricilar iiretici  firmanin  belirttigi  sartlar ve belli raf Omriince (genellikle 6 ay)
depolanmalidirlar. Yapistiricilar genellikle serin ve kuru yerde depolanirlar.

Yapistirict, karisgimlar seklinde elde edilebiliyorsa (sertlestirici, vs.) uygulamada yetecek kadar
karisim hazirlanmasi tavsiye edilir.
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4.7. PLAKALARN TAKILMASI

PLAKALARIN POZISYONLARI

Saglikli conta sizdirmazlig: ve diizgiin plaka demeti elde etmek icin plakalar dogru takilmalidir.

VT20 ‘den VT130 *
VTO2 ‘den VT13 ‘e en a

SEKIL 16
PLAKALARIN TAKILMASI

PLAKALARIN GOVDEYE ASILMASI

Plakalar 3 asamada asilirlar (bkz. sekil 17):

1. Plakanin bir ucundaki aski boslugu, plaka yanda ve alt ucu arkaya dogru egikken iizt tasiyict
cubuga gegirilir.

2. Plakanin alt ucu, 1s1 degistiricinin i¢ bdliimiine dogru dondiiriiliir. Ust tasiyic1 cubuga, plaka
ask1 boslugu merkezlenir. Bu asamada plakanin alt ucu hala havadadir.

3. Plakanin alt ucu asagiya dogru indirilerek alt tasiyict cubuga merkezlenir.

Ortadaki resimde dogru bir sekilde {ist tastyict cubuga asilmig bir plaka gériinmektedir.

C
(@
O

O 0Q OO

L

YANLIS DOGRU YANLIS

SEKIL 17
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4.8. PLAKA PAKETININ MANUEL OLARAK (EL iLE) SIKILMASI

Plaka paketi sabit govdeye dogru monte edilmistir. Tiim plakalar {ist tasiyict ¢ubuk boyunca
hareket edebilir ve onilindeki plakaya baski yapar.

Hareketli govde, plaka paketi ile temasa ge¢mesi icin itilir. Stkma islemi 4 sikma saplamasi ile
yapilir. VT28 ‘den VTI30 © a kadar olan modellerde, iistten asagi dogru sayilarak sikilacak
saplamalar, son saplama da dahil olacak sekilde, secilir.

VTO02 ‘den VT20 ‘ye kadar olan modellerde sonraki 4 sikma saplamasi segilir (sayfa 2).

Saplamalarin karsilikli ve sira ile sikilmasi ile genel montaj resminde belirtilmis plaka paketi
Olciisii elde edilir.

Minimum sikma mesafesini asla ge¢meyiniz. Aksi taktirde plakalar hasar gorecektir. Conta
esnekliginin siirdiiriilebilmesi i¢in, yeni contalara sahip plaka paketinin ortalama sikma mesafesi
Olciistinde sikilmasi tavsiye edilir.Minimum sikma mesafesinde plakalar birbirleri ile temasa
gecerler. 4 saplamanin sikilmasindan sonra diger saplamalar da plaka demeti ¢evresine takilir.
Sikma mesafeleri i¢in sayfa 19 ‘daki tabloyu inceleyiniz.

4.9. PLAKA PAKETININ HIDROLIK OLARAK SIKILMASI

SIKMA ISLEMi

e Plaka paketi sabit govdeye dogru monte edilmistir. Tiim plakalar {ist tasiyic1 gubuk boyunca
hareket edebilir ve oniindeki plakaya baski yapar.

e 4 adet sikma saplamasini (O) monte ediniz. Bu sikma saplamalari, sabit govdeden yaklasik
X mm kadar disar1 ¢ikmamalidir.

e 4 adet hidrolik silindiri stkma saplamalarina (O) monte ediniz.
e Elile somunlar ve pullari takiniz.

e Somunlar (J) pullarla (K) temasa gececek sekilde yerlestiriniz. Sabit ve hareketli govdelerin
birbirlerine paralel olduklarindna emin olunuz (maksimum 1 mm). Plaka paketinin Y mm
kadar sikistiracak sekilde hidrolik silindire basing uygulay.

e Kanal sikma saplamalarini (I), somun(J) ve pullari(K) takiniz.

e Hidrolik silindirlerden basinci bosaltin ve (J) somununu (O) sikma saplamasina uygun bir
anahtar kullanarak takin.

e Hidrolik silindirlere takrar basing uygulayarak, 1s1 degistiriciye ait genel ¢izimde (ve/veya 1s1
degistirici etiketinde) belirtilmis maksimum ve minimum sikma mesafeleri dahilinde bir
mesafeye kadar sikistirin. Asla minimum sikma mesafesinin altina inilmemelidir.

e Bir el anahtar1 yardim ile sikma islemini bitirin. Islem sonunda sabit ve hareketli govdeler
birbirine paralel olmalidir (maksimum 0.5mm).

e Sabit ve hareketli govdelerin paralelligi hafif bir sekilde kagmigsa, j somunlar1 bir anahtar
yardimu ile sikilarak sorun giderilir.

e Hidrolik silindirleri ¢ikararak somunlari (J) takiniz.
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e Kalan sikma saplamalarini (O) yavasca sikiniz.

4.10 HIDROLIK TEST

Her montaj isleminden sonra 1s1 degistiriciler, dizayn basinglarina uygun bir basingta hidrolik

teste tabi tutulurlar.

Hidrolik testler conta kagaklarinin tespiti i¢in uygulanir.Danlacik seklindeki bir kacak, plaka
paketinin limitler dahilinde sikistirilmasi ile Onlenebilir. Yiiksek miktarlardaki sivi kacaklar

montajda hata oldugunu gosterir. Bu durumda plaka paketini sikmayiniz.

Conta kacagi, kacagin oldugu yerden veya conta tahliye deliklerinden disar1 ¢ikar. Bdyle bir
durumda isinizi kolaylastirmak acisindan kacagin oldugu boélgeyi isaretleyin. Olasi bir plaka
deformasyonu disinda, ¢ift koseli conta dizayni sayesinde, iki akiskanin birbirlerine karigma

thtimali yoktur.

Sadece bir devreye hidrolik test uygulanarak hasarl plakalar tespit edilir.

Plakadaki bir delik, iki devre arasinda kacaga sebebiyet verir. Test esnasinda agik devreden su
geldigi gozlemlenebilir. Hasarli plakanin tespiti icin plaka paketi acilir. A¢ik devredeki 1slak

kanala komsu iki plakadan biri hasarli demektir.

4.11 SIKMA ANAHTARI OLCULERI

SIKMA ANAHTARI OLCULERI (mm)
Sikma Saplamasi Olgiisii Sikma Anahtar1 Olciisii Kullanildig1 Modeller
M10 17 VTO02
M12 19 VT04-VTO8
M16 24 VTO8
M10 30 VT13-VT20
M30 46 VT28-VT45-VT60-VT100
M42 65 VT60-VT100-VT110-VT130
M48 75 VT110-VT130

4.12 ORTALAMA SIKMA MESAFELERI (SEVK EDILIRKEN)

SIKMA MESAFELERI (mm) A = (X * NP)
X = Plakanin Ortalama Kalinhg1 + Conta
NP = Plaka Sayisi

TYPE VT02 | VT04 | VTO08 | VT13 | VT20 | VT28 | VT45 | VT60 VT100 VT110 VT130
X Plaka
Kalmlig: : 0.6 3.1 3.5 3.5 4.0 4.0 4.4 4.4 4.4 4.4 4.0 4.0
X Plaka
Kalinlig: : 0.8 33 3.7 3.7 4.2 4.2 4.6 4.6 4.6 4.6 4.2 4.2

Plaka Paketinin Minimum Sikma Mesafesi: a = (X*Np) - Np/10 (mm)
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